
VCMM - User Protokolle 
mit Messwerten und Berücksichtigung der Messunsicherheiten 
(ermöglichen Konformitätsbewertungen mit verschiedenen 
Einstellungen)
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Die Kenntnis der Messunsicherheit ist die Basis für 
Konformitätsbewertungen gemäß ISO 14253-1
Konformitätsbewertungen ermöglichen eine abgesicherte Aussage bezüglich der 
Einhaltung und der Nicht-Einhaltung von Spezifikationen

Konformität 
gegeben

(in diesem Bereich ist die 
Spezifikation mit Sicherheit 

erfüllt) 

keine Konformität 
gegeben

(in diesem Bereich ist die 
Spezifikation mit Sicherheit 

nicht erfüllt) 

keine Konformität 
gegeben

(in diesem Bereich ist die 
Spezifikation mit 

Sicherheit nicht erfüllt) 
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Konformitätsbewertungen erfordern 
unterschiedliche Protokolle

Konformitätsbewertung aus Sicht des Herstellers / Lieferanten:
Der Lieferant oder Hersteller von Produkten sollte nur Teile liefern, die sicher innerhalb der vorgegebenen 
Spezifikationen (Toleranzen) liegen. Diese Anforderung erfüllen nur Prüfmerkmale deren Messwerte innerhalb 
des nutzbaren Toleranzbereichs (= grüner Bereich) liegen. Die Einhaltung dieser Bedingung stellt sicher, dass 
solche Produkte Ihre vorgesehene Funktion problemlos erfüllen. 
Im Überdeckungsbereich der erweiterten Messunsicherheit an den Toleranzgrenzen (= gelber Bereich) sind 
keine sicheren Aussagen möglich!

➔ Deshalb müssen bei Konformitätsaussagen der Hersteller / Lieferanten die vorgegebenen Toleranzen der 
Prüfmerkmale jeweils um deren individuelle Messunsicherheit für den Messprozess des Herstellers reduziert 
werden. 

Konformitätsbewertung aus Sicht des Abnehmers / Kunden:
Der Abnehmer von Produkten darf nur Teile zurückweisen, die sicher außerhalb der vorgegebenen 
Spezifikationen (Toleranzen) liegen. Diese Anforderung erfüllen nur Prüfmerkmale deren Messwerte innerhalb 
des Rückweisungsbereichs (= roter Bereich) liegen. Die Einhaltung dieser Bedingung stellt sicher, dass 
ausschließlich Produkte zurückgewiesen werden, die die vorgegebene Spezifikationen mit Sicherheit nicht 
einhalten. Im Überdeckungsbereich der erweiterten Messunsicherheit an den Toleranzgrenzen (= gelber 
Bereich) sind keine sicheren Aussagen möglich!

➔ Deshalb müssen bei Konformitätsbewertungen der Abnehmer / Kunden die vorgegebenen Toleranzen der 
Prüfmerkmale jeweils um deren individuelle Messunsicherheit für den Messprozess des Abnehmers / Kunden 
erweitert werden. 
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VCMM - User 3 stellt unterschiedliche Berechnungs- 
und Protokollierungsmöglichkeiten zur Verfügung
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Berechnung und Darstellung der drei 
unterschiedlichen Situationen 
➔ am Beispiel einer Ebenheitsmessung und -auswertung

2. ISO 14253-2 Bewertung mit Berücksichtigung der Messunsicherheit (Anforderung an Lieferanten) 

3. ISO 14253-2 Bewertung mit Berücksichtigung der Messunsicherheit (Anforderung an Abnehmer / Kunde) 

1. Bewertung ohne Berücksichtigung der Messunsicherheit (nur Toleranzbetrachtung) 
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Berechnung und Darstellung der drei 
unterschiedlichen Situationen 
➔ am gleichen Bauteil mit identischen Messwerten

Auswertung „keine Berücksichtigung“
(Messunsicherheit wird nur angezeigt) 

Auswertung „Lieferant / Hersteller“
(Toleranz um Messunsicherheit reduziert) 

Auswertung „Abnehmer / Kunde“
(Toleranz um Messunsicherheit erweitert) 


